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1. ALCANCES

— El presente procedimiento detalla las etapas de preparacién de superficie con abrasivo de

granalla metalica, realizadas a las piezas y estructuras de nuestros clientes.

2. DOCUMENTOS DE REFERENCIAS.

Normas:

- SSPC:

- ASTM:

- IS0

- SSPC-SP6

- SSPC-SP10

- SSPC-SP5

- ASTM D 4940
- ASTM D 4417

3. LISTA DE EQUIPOS

- Cabina de Granallado

Society for Protective Coating
American Society for Testing and Materials

International Organization for Standardization

Limpieza por chorro abrasivo al Grado Comercial.
Limpieza por chorro abrasivo al Grado Semi-blanco.

Limpieza por chorro abrasivo al Grado al Blanco.

Método standard para el analisis de Conductividad en abrasivos.

Medicién del perfil de rugosidad.

- Compresor de Aire 390CFM
- Secadora de aire 400 CFM

- Pulmon de aire

- Tolva de Granallado con Sistema Deadman

- Recuperador de granalla

- Filtros de Agua y Aceite

- Mangueras y boquillas de granallado.
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4. ABRASIVO

Figura 1. Equipos de granallado.

El perfil de rugosidad en granallado oscila entre 2.5 a 4 mils; la granalla metalica que utiliza

Paintblast es una mezcla de las siguientes variedades (Ver 8. Anexo. Certificados de Granalla).
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- Granalla metélica angular G50.

- Granalla metélica angular G40.

5. PRUEBAS DE ARRANQUE

- A solicitud del cliente antes, durante y al final del tratamiento superficial; se puede realizar

las siguientes pruebas de arranque de proyecto (realizado por terceros, generalmente el

proveedor de la pintura).

o Prueba de conductividad al abrasivo < 1000 usiemens/cm; segin Norma ASTM D

4940 / SSPC-AB1 / SSPC-AB2 / SSPC-ABS.

o Evaluacién de aceite/grasa en el abrasivo segun norma ASTM D 7393

o El aire comprimido utilizado en el chorro abrasivo debe encontrarse libre de presencia

de agua, grasas o aceites, segun Norma ASTM D 4285.

0 Medicion del perfil de Rugosidad cuantificable segun Norma ASTM D4417-C debe
encontrarse en el siguiente rango: 2.5 - 4.0 mils (para granallado).

6. EJECUCION
6.1 Preparacion superficial

— Las estructuras a procesar deberan estar libres de grasa y aceite antes de ingresar a la

cabina de granallado.

Dpto. Operaciones PAINTBLAST SAC




PAINTBLAST .

£

i PAINTBLAST SAC

Cdédigo: QCPB01-005 Fecha: 01.01.21 Rev.0 Pagina: 6 de 6

Al ingresar a cabina estas se dispondran sobre caballetes, parihuelas o planchas
dependiendo el tipo de estructuras y a criterio del operario.

El supervisor de calidad capacita al operario sobre el grado de limpieza superficial que
tendran las estructuras SSPC SP6, SP10 y/o SP5.

El operario a cabina cerrada procede a realizar los trabajos de preparacion superficial de
las piezas y estructuras del cliente.

Luego de terminado de procesar el personal de apoyo inyecta aire comprimido a las
estructuras para quitarle los rastros de polvo.

El supervisor de calidad verifica que las estructuras cumplan con el grado de limpieza
superficial solicitado por el cliente.

Finalmente las estructuras son retiradas de cabina de granallado.

CONSIDERACIONES DE SEGURIDAD, SALUD Y MEDIO AMBIENTE.

Por ningun motivo se puede ingresar a la cabina de granallado durante la ejecucion de los
trabajos, por el alto riesgo de sufrir impacto de proyectiles de granalla.

El operario debera de contar siempre con sus EPPS completos adicionalmente su casco
con entrada de aire filtrado.

El personal de apoyo debera de contar con sus EPPS completos.

Durante los trabajos de granallado todo personal fuera de la cabina debe de contar con
tapones o similar.

Todo personal de supervisiéon y externos debe de contar con sus EPPs para poder ingresar
a cabina de granallado.

ANEXO

—

N A
....... g

yb
Re GERENTE GENERAL
PAINTBLAST SAC

Dpto. Operaciones PAINTBLAST SAC




W “ﬁg;gsf Certificado de C_)galidade i
W Abrasives nStissiusemers Quality Certificate 28008
Cliente/Customer: NFinvois: | Data/Date: |  Material: | Qtad/Qrty: Lote/Lot:
Blast Industrial SAC. 69954 16/03/2020 GH40 E 1000Kg |702071
Pramdn Vaﬁdadado?rodum

Validade Indeterminada

‘Composigao Quimica / Chemical COﬂwCSMGn (%) - SAE J827/J1993 Analise Macroestrutural / Macrostructural Analysis - SAE JBE?AHQS@
Elemento / Element: c Mn Si P s Defeito / Defect; | Tovosidade [ Trinca [ =ECirme T0Ens
Porosity Crack Baundartalt | Sohecial aod
Especificado / Spec: 080a120 | 0602120 | Min 040 Max. 0,05 Méx. 0,05 Especificado / Spec: <10% <40% <5% -
NA
Encontrado / Found: 0,95 0,86 0,78 0,01 0,03 Encontrado / Found: 3.7% 5.2% 1,8% -
Granulometria Acumulada / Accumulated Granulometry (%) - SAE J444 WAE ou Norma Interna’ Internal Standard DENSIDADE / Densiy - SAE
: ; : JB27/J1993/WAE/ Norma Interna/
N® Peneira [ Sieve: 18 20 30 40 45 50 . - =  Internal Standard
Especificado / Spec: 0 >70 >80 - - - Especificado / Spec: {2 7,3 glem®
Encontrado / Found: 0 3 48 86 96 98 - Encontrado / Found: 7.5g/em?
Andlise da Agua/ Water analysis DUREZA / Hardness - SAE J8271J1933/WAE/ croestrutura / - SAE J827/J1993
Material Shot Grit Nm'rna Interna/ lﬂtﬁﬂ'ﬁl w
Martensita temperada com finos carbonetos bem distribuidos
T ira da agua 218G 21.7% Especiticado / Spec: 90% acima de 50,0 Quenched martensita with well distributed fine carbides
Distiled water temperature i
Condutividade antes da mistura Encontrado [ Found: 85,2HRc
Conduciivity befors el Sipstem, | 1o Aprovado / Approve: )
Observagoes: [
Condutividade depeis da mistura A s
Conductivity atter mixtura 13.9pS/em | 29.4uSiem Wikbrasives
o
8.7pSiem ou |26.3 pSicm ou Roberto Pereira - Analista de Laboratério
i final {C ¢ao de sais) umahicm pmohicm
F'nal results (Salts concantration) NaCl: NaCl: Certificamos que as informagBes confidas neste dacumento séo verdadeiras e estdo de acordo com as especificacdes.
4.3makg 13,15mg'kg We certify that all information contained in this document is frue and in with te specifi




SR e Certificado de Qualidade N
TG ot e s . ks
W Abfasives’ Soisazsems Quality Certificate 26005
Cliente/Customer: | Neimoce: | Data/Date: | Material: | Grdd/Quy: Lote/Lot:
Blast Industrial SAC. 69954 16/03/2020 GHS0 E 10000Kg |703020/4T; 702064/6T,
Prazo de Validade do Produto:

Validade Indeterminada

Composigao Quimica / Chemical Composition (%) - SAE J827/41993

Andlise Macroestrutural / Macrostructural Analysis - SAE J827/J1993

’ ; > [ Porosidade | Trinca i [ tmemose

Elemento | Element; c Mn Si P S Defeito / Defect: Porosity Crack mE:;af::ﬂ qﬁg?nudir::d :5

Especificado / Spec: 0802120 | 060a1.20 Min. 0,40 Max. 0,05 Max. 0,05 Especificado | Spec: <10% <40% <5%, =
NA
Encontrado / Found: 0,95 0.86 0,78 0,01 0,03 Encontrado / Found: 3,7% 5,2% 1,2%
Granulometria Acumulada / Accumulated Granulometry (%) - SAE J444 WAE ou Norma Interna/ Internal Standard i DENSIDADE / Densily - SAE
1 7 JB27/11993/WAE/ Norma Interna/
N*® Peneira / Sieve: 25 30 35 40 45 50 BO - - Internal Standard
Especificado / Spec: 0 - - >65 >75 - - Especificado / Spec: |2 7.3 glem?
Encontrado / Found: 0 23 86 87 95 a8 99 Encontrado / Found: 7.50/cm?
Anglise da Agua / Water analysis DUREZA / Hardress - SAE J827/J1993/WAE/ Microestrutura / Microstructure- SAE J827/J1993
Material Shot Grit . Norma Interna/ Internal Standard
- - Martensita temperada com finos carbonetos bem distribuidos
Temy da dgua destilad i Especificado / : 90% acima de 60,0 h ita wi istril i i
Distiled Waior lampactiie 21,9°C 21,7°C pecificado / Spec acima Quenched martensita with well distributed fine carbides
Gondutividade anles da mistura Encantrado / Found: 64,8HRc
Conductivity before mixture mauiem [l Sausien Aprovado [ Approve:
Observagdes: :
Condutividade depois da mistura W
Conductivity after mixture BAnsom; | S9.4uSion Ao
8.7uSicm ou |26,3 pSicm ou Roberto Pereira - Analisia de Laboratério
Resultado final (Concentragéo de sais) pmahicm pmohicm
Final resulls (Salts concentration) NaCl: NaCl: Certificamos que as informagdes contidas neste documento séo verdadeiras e estio de acordo com as especificagbes.
4,3ma/kg 13,15ma'kg We cartify that all inf i tained in this is true and in with te ificat




