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1. ALCANCES 

 

 El presente procedimiento detalla las etapas de preparación de superficie con abrasivo de 

granalla metálica,  realizadas a las piezas y estructuras de nuestros clientes. 

 

 

2. DOCUMENTOS DE REFERENCIAS. 

Normas: 

-  SSPC:   Society for Protective Coating 

-  ASTM:   American Society for Testing and Materials 

-  ISO:    International Organization for Standardization 

-    SSPC-SP6  Limpieza por chorro abrasivo al Grado Comercial. 

-    SSPC-SP10  Limpieza por chorro abrasivo al Grado Semi-blanco. 

-    SSPC-SP5  Limpieza por chorro abrasivo al Grado al Blanco. 

-      ASTM D 4940 Método standard para el análisis de Conductividad en abrasivos. 

-    ASTM D 4417 Medición del perfil de rugosidad. 

 

3. LISTA DE EQUIPOS  

 

- Cabina de Granallado 

- Compresor de Aire 390CFM  

- Secadora de aire 400 CFM  

- Pulmón de aire 

- Tolva de Granallado con Sistema Deadman 

- Recuperador de granalla 

- Filtros de Agua y Aceite 

- Mangueras y boquillas de granallado. 
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Figura 1. Equipos de granallado. 

 
 

4.  ABRASIVO  

 

El perfil de rugosidad en granallado oscila entre 2.5 a 4 mils; la granalla metálica que utiliza 

Paintblast es una mezcla de las siguientes variedades (Ver 8. Anexo. Certificados de Granalla). 
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- Granalla metálica angular G50.  

- Granalla metálica angular G40.  

   
Figura 2. Granalla metalica. 

 

5. PRUEBAS DE ARRANQUE  

 

- A solicitud del cliente antes, durante y al final del tratamiento superficial; se puede realizar 

las siguientes pruebas de arranque de proyecto (realizado por terceros, generalmente el 

proveedor de la pintura). 

 

o Prueba de conductividad al abrasivo ≤ 1000  µsiemens/cm;  según Norma ASTM D 

4940 / SSPC-AB1 / SSPC-AB2 / SSPC-AB3. 

o Evaluación de aceite/grasa en el abrasivo según norma ASTM D 7393 

o El aire comprimido utilizado en el chorro abrasivo debe encontrarse libre de presencia 

de agua, grasas o aceites, según Norma ASTM D 4285. 

o Medición del perfil de Rugosidad cuantificable según Norma ASTM D4417–C debe 
encontrarse en el siguiente rango: 2.5 - 4.0 mils (para granallado). 
 

6. EJECUCION  

6.1 Preparación superficial 

 Las estructuras a procesar deberán estar libres de grasa y aceite antes de ingresar a la 

cabina de granallado. 
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 Al ingresar a cabina estas se dispondrán sobre caballetes, parihuelas o planchas 

dependiendo el tipo de estructuras y a criterio del operario. 

 El supervisor de calidad capacita al operario sobre el grado de limpieza superficial que 

tendrán las estructuras SSPC SP6, SP10 y/o SP5. 

 El operario a cabina cerrada procede a realizar los trabajos de preparación superficial de 

las piezas y estructuras del cliente. 

 Luego de terminado de procesar el personal de apoyo inyecta aire comprimido a las 

estructuras para quitarle los rastros de polvo. 

 El supervisor de calidad verifica que las estructuras cumplan con el grado de limpieza 

superficial solicitado por el cliente. 

 Finalmente las estructuras son retiradas de cabina de granallado. 

 
 

7. CONSIDERACIONES DE SEGURIDAD, SALUD Y MEDIO AMBIENTE.   
 

 Por ningún motivo se puede ingresar a la cabina de granallado durante la ejecución de los 

trabajos, por el alto riesgo de sufrir impacto de proyectiles de granalla.  

 El operario deberá de contar siempre con sus EPPS completos adicionalmente su casco 

con entrada de aire filtrado.  

 El personal de apoyo deberá de contar con sus EPPS completos. 
 Durante los trabajos de granallado todo personal fuera de la cabina debe de contar con 

tapones o similar. 
 Todo personal de supervisión y externos debe de contar con sus EPPs para poder ingresar 

a cabina de granallado. 
 
 

8. ANEXO 
 
 

 






